LAKIER DUOCRYL WYSOKI POEYSK
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Informacja techniczna

Lakier DuoCryl Wysoki Potysk jest to bezbarwny dwuskiadnikowy lakier
o wysokim potysku, wytworzony na bazie zywicy poliakrylowej posiadajacy bardzo
dobrg zdolno$¢ wypetniania. Nadaje sie do polerowania. Odpowiedni wynik
stosowania produktu zostanie osiagniety tylko wtedy, gdy sa przestrzegane
ponizsze wskazéwki.

Lakier DuoCryl wysoki potysk nadaje sie do wysokojakosciowych powierzchni
mebli i zabudowy wnetrz. Za pomoca Lakieru DuoCryl Wysoki Potysk mozna
wytwarzaé zaréwno powierzchnie o otwartych jak i zamknietych porach.

Podtoze powinno by¢ suche, czyste, pozbawione zywicy drewno. W zaleznosci od
oczekiwanego efektu powierzchnie moga by¢ bejcowane lub lakierowane barwnie.
Do lakierowania lakierem DuoCryl Wysoki Polysk nadajg sie réwniez
drewnopochodne produkty np.: z ptyt MDF, ktére zostaty wczesniej odpowiednio
przygotowane za pomocag Wypetniacza Izolujacego PUR i RoCryl Color. Podtoze
musi by¢ czyste i suche.

Utwardzacz DuoCryl

2 czesci lakieru : 1 czes$ci utwardzacza

Czas technologiczny: 18 godzin przy 20°C / 65% wilgotnosci wzglednej powietrza.
Dopuszczalny czas zdatnosci do uzytku: maksymalnie 8 godzin przy 20°C / 65%
wilgotnosci wzglednej powietrza.

W wyzszych temperaturach materiatu i otoczenia skraca sie dopuszczalny
czas zdatnosci do uzytku.

Lakier DuoCryl wysoki potysk jest nanoszony metoda natryskowa (powietrznie,
Airless, Airmix)

Metoda nanoszenia: Bez powietrza Mieszanka Pistolet z
powietrza pojemnikiem
Cisnienie natrysku: 60 — 80 bar 50-60bar -
Cisnienie powietrza: - 1,5 -2 bar 2,5-3,5 bar
Wielkos$¢ dyszy: 0,283-0,33mm 0,23 -0,33 mm 1,5-1,8 mm
Lepko$¢ nanoszenia: 17 s/4 mm 17 s/4 mm 17 s/4 mm

W zaleznosci od uzytego urzadzenia natryskowego mozliwe sg odchytki od ci$nienia
natrysku, cisnienia powietrza i wymiaru dyszy. Temperatura nanoszenia nie moze
spas¢ ponizej +18°C, co dotyczy rowniez materiatu nosnika.

Dalsze, istotne wskazowki znajduja sie w Instrukcji technicznej ,,0gdlne
wskazowki dotyczace lakierow PU i DD”. Nie nadaje sie do nanoszenia
watkiem i pedzlem.

Lakier DuoCryl wysoki potysk wraz z Utwardzaczem DuoCryl daje mieszanke
gotowa do nanoszenia metodg natrysku. W zaleznosci od metody nanoszenia
i potrzeby mozna rozcienczy¢ Rozcienczalnikiem DD Nr 20. Jako opdzniacza
schniecia mozna doda¢ Rozcienczalnik DD Nr 25 (maksymalnie 2%).

llo$¢ natryskiwanego lakieru: okoto 120 - 140ml/m?, okoto 7 — 8m?%I na warstwe
(w zaleznosci od chtonnosci drewna i metody nanoszenia).

Suszy¢, w zaleznosci od metody nanoszenia i naniesionej ilosci, w temperaturze
otoczenia (20°C / 65% wilgotnosci wzglednej powietrza).
Pytosuchy po 30 minutach.

Prosze odwrécié na druga strone!

Mozna szlifowac i naktada¢ kolejna warstwe po 16 godzinach.
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Wskazowki specjalne: Nawet, jezeli po krétkim czasie powierzchnie malowane Lakier DuoCryl Wysoki
Poltysk sa suche i nadajg sie do sztaplowania, to jednak do uzyskania petnej
obcigzalnosci chemicznej i mechanicznej jest wymagany odpowiedni czas

utwardzania, tj. 5 — 7 dni (20°C / 65% wilgotnosci wzglednej powietrza).

Bezpieczenstwo:

Rozp. o mat. nieb.: F - tatwopalny

VbF: Al

ADR / RID: Klasa3nr5b

Kod UN: 1263

VBG 283: Przestrzega¢ przepis o zapobieganiu wypadkom Zwigzku

branzowego przemystu chemicznego "Praca z materiatami lakierniczymi PUR".
Poza tym nalezy przestrzegac¢ Instrukcji technicznej ZH 1/181 Zwigzku branzowego
przemystu chemicznego BG "Praca z materiatami lakierniczym PUR".

Wytwarzanie powierzchni o wysokim potysku

Podtoze: Szlachetne gatunki drewna z wyrazna, drobna porowata struktura, jak np.
drewno wisniowe, orzechowe, mahoniowe i klonowe.

Do wytwarzania powtok na wysoki potysk nadajg sie réwniez powierzchnie pomalowane Lakierem RoCryl
Color Rosnera. Po suszeniu przez noc nalezy zeszlifowa¢ (na mokro) papierem o ziarnistosci P600 i starannie
odkurzyé. Dla poprawnego lakierowania nalezy pracowaé starannie. Wady jakie powstang na etapie
przygotowania materiatu nosnika lub gruntowania nie beda usuwalne lub daja sie usung¢ przy duzym naktadzie

pracy.

Przygotowanie drewna: Drewna masywne i fornirowane szlifowac i starannie odkurzy¢ (Patrz tez ,Dziesie¢
przykazan bejcowania”).

Budowa powtoki: 2 — 3 krotnie gruntowac¢ Lakier DuoCryl Wysoki Potysk
Suszy¢ przez noc.
Szlifowac papierem o ziarnistosci P320 — 400
2 — 3 krotnie malowa¢ Lakierem DuoCryl Wysoki Potysk
Suszy¢ przez noc.
Szlifowaé papierem o ziarnistosci P500 — 800 (ostatnie szlifowanie na mokro).

Polerowanie tarcza
z papieru sciernego: Po uptywie 2 — 3 dni od potozenia ostatniej powtoki rozpoczyna sie proces
polerowania. Poleruje sie przy uzyciu szlifierki katowe;j i tarczy ptociennej. Predkosé
obrotowa tarczy polerujgcej nie powinna przekroczy¢ 2000 obrotéw na minute.
1. Stopniowane szlifowanie na mokro papierem o ziarnistosci P800/1000/1200
Szlifowanie za pomocg szlifierki mimosrodowej i duzym zuzyciu papieru.
2. Polerowanie zgrubne przy uzyciu czerwonego wosku do polerowania i tarczy
z sukna pokrzywowego (muslinu) do momentu az znikng slady szlifowania.
3. Polerowanie doktadne przy uzyciu zéttego wosku i flanelowej tarczy az zostanie
uzyskany zamierzony stopien potysku.
4. Za pomoca tarczy flanelowej lub ze skéry jagniecia wypolerowaé¢ az z powierzchni
znikng $lady wosku.
Nalezy pamieta¢ o tym, zeby do kazdego wosku uzywac osobnej tarczy polerskie;.
Pracowa¢ przy niezbyt duzym nacisku i niezbyt duzej predkosci obrotowej,
poniewaz istnieje niebezpieczenstwo przepolerowania lub przypalenia powtoki.
Prosze pamietac:

Nasze praktyczno — techniczne wskazdwki zalecenia stowne i pisemne, ktére podajemy na podstawie
naszych doswiadczen i naszej najlepszej wiedzy nie sg obowigzujace i z umowy kupna nie ustanawiajg zadnego
stosunku umowy prawnej i zadnych dodatkowych zobowigzan. Zalecenia te nie zwalniajg uzytkownika od
obowigzku wykonania na wtasng odpowiedzialno$¢ wtasnych kontroli posiadanego podtoza i préb przydatnosci
naszych produktéw do przewidzianego celu. W przypadkach watpliwych nalezy sprawdzi¢ przydatnosé
i naktadane ilosci przez wykonanie malowania powierzchni prébnej. W przypadku mieszania obcych produktéw
z naszymi, albo przy jednoczesnym stosowaniu naszych i obcych produktéw nie mozemy przejmowac
zobowigzan gwarancyjnych za poprawny wynik malowania i za wtasciwosci powierzchni. Obowiazujg nasze
ogo6lne warunki dostaw i ptatnosci.
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